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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 

@ Linearfuhrungsvorrichtung 

Die Linearfuhrungsvorrichtung hat eine staubdichte Ein- 
richtung (20) mit einer streif enformigen Platte (21 ), die an der 
Oberseite einer Fuhrungsschiene (1) uber deren gesamte 
Linge befestigt ist, um die Offnungen von Durchgangsboh- 
rungen (5) fur Schrauben zu uberdecken, die die Fuhrungs- 
schiene (1) an einer Basis befestigen. Die streif enformige 
Platte (21) ist an gegenuberliegenden Enden mittels Befesti- 
gungsschrauben (23) undauf derstreifenformigen Platte (21) 
angeordneten Niederhalteblocks (22) an der Fuhrungs- 
schiene (1 ) befestigt (Fig. 3). 
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Patentansprfiche genverandert 

In der japanischen Gebrauchsmusterveroffentlichung 
L LinearfQhrungsvorrichtung mit einer Ftthrungs- Nr. 594 16 401 ist bereits eine LinearfQhrungsvorrich- 
schiene, die mittels Schrauben an einer Basis befe- tung vorgeschlagen worden, die keine abgestuften Ab- 
stigt ist und sich in einer Langsrichtung erstreckt, 5 schnitte in den Schraubeniachern aufweist Bei dieser in 
und mit einem Gleitstttck, das Gber zahlreiche Ku- den Fig. 1 und 2 dargestellten Linearfuhrungsvorrich- 
geln mit der Ftthrungsschiene zusammengesetzt tung ist ein linearer Kanal la der Oberseite einer Ftth- 
und in der Langsrichtung bewegbar ist, gekenn- rungsschiene 1 ausgebildet und erstreckt sich in deren 
zeichnet durch eine staubdichte Einrichtung mit Langsrichtung. Ein Kopf 4A einer Schraube 4 zum Befe- 
einer streifenformigen Platte (21), die an der Ober- to stigen der Ftthrungsschiene 1 an einer Basis 3 ist in den 
seite der Ftthrungsschiene (1) Uber deren gesamte linear en Kanal la aufgenommen, und ein Gewindeab- 
Lange befestigt ist, urn Durchgangsbohrungen (5) schnitt 4B der Schraube 4 durchgreift eine Schrauben- 
fflr die Schrauben zu fiberdecken, wobei die Durch- durchgangsbohrung 5 der Ftthrungsschiene 1 und ist in 
gangsbohrungen zur Oberseite der Ffihrungsschie- einen Gewindeabschnitt 6 der Basis 3 eingeschraubt 
ne (1) hin geoffnet sind, einem Paar Niederhalte- 15 AuBerdem ist eine in Langsrichtung sich erstreckende 
blocks (22), die die streifenf8rmige Platte (21) an staubdichte Platte 7 in der Offnung des linearen Kanals 
deren entgegengesetzten Enden gegen die Fiih- la befestigt Die staubdichte Platte 7 besteht aus Kunst- 
rungsschiene (1) andrficken, und mit einem Paar stoff und hat einen flachen trapezformigen Querschnitt 
Befestigungsschrauben (23), die die Niederhalte- An gegenttberliegenden Seitenflachen der staubdichten 
blocks (22) und die streifenformige Platte (21) 20 Platte 7 sind Rippeneingriffsabschnitte 8 angeformt, 
durchgreifen und in die Ftthrungsschiene (1) einge- wahrend in dem linearen Kanal la entsprechend ausge- 
schraubt sind. sparte Abschnitte 9 ausgebildet sind. Nachdem die FQh- 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- rungsschiene 1 mittels der Schraube 4 an der Basis 3 
zeichnet, daB die streifenformige Platte (21) aus befestigt ist, wird die staubdichte Platte 7 von einem 
Metall besteht 25 Ende der Ftthrungsschiene 1 aus in den linearen Kanal 

la eingesetzt, urn die Offnung des linearen Kanals la zu 
Beschreibung fiberdecken. 

Bei dieser bekannten Vorrichtung ist die staubdichte 
Die Erfindung betrifft eine Linearfuhrungsvorrich- Platte 7 lediglich dadurch an der Ftthrungsschiene 1 
tung mit einer Ftthrungsschiene und einem Gleitstttck, 30 befestigt, daB die Rippenabschnitte 8 in die ausgespar- 
das fiber Kugeln auf der Ftthrungsschiene gehalten und ten Abschnitte 9 eingreifen, wahrend keine zusStzliche 
in axialer Richtung bewegbar ist Insbesondere betrifft Befestigungseinrichtung vorgesehen ist Dies hat zur 
die Erfindung einen verbesserten staubdichten Aufbau Folge, daB dann, wenn der Gleitwiderstand der Ab- 
der Ftthrungsschiene. streifdichtungen groB ist, die staubdichte Platte 7 ent- 

Es sind Linearftthrungsvorrichtungenbekannt, bei de- 35 lang der Ftthrungsschiene 1 gleitet und sich in axialer 
nen ein Gleitstttck fiber zahlreiche drehbar angeordnete Richtung bewegt, wodurch der lineare Kanal la und der 
Kugeln auf einer in axialer Richtung sich erstreckenden Schraubenkopf 4 A freiliegen, so daB hier wiederum 
Ftthrungsschiene befestigt ist, so daB das Gleitstttck li- Staub abgelagert werden kann. Da auBerdem die Kan- 
near bewegbar ist Die Ftthrungsschiene ist an einer ten zum Einsetzen der staubdichten Platte 7 unter Ver- 
Basis befestigt, indem Befestigungsschrauben angezo- 40 wendung einer Metallform ausgebildet werden mttssen 
gen sind, die mehrere Schraubenlocher durchgreifen, und da zudem in der Ftthrungsschiene 1 entsprechende 
die durch einen Verbindungsabschnitt der Ftthrungs- ausgesparte Abschnitte auszubilden sind, sind die Her- 
schiene verlaufen. Das Gleitstttck bewegt sich entlang stellungskosten hoch. 

der Ftthrungsschiene, wahrend ein angetriebenes Bau- Der vorliegenden Erfindung Iiegt die Aufgabe zu- 
teil an dem Gleitstttck befestigt ist Da Staub, Schmutz, 45 grunde, die Nachteile der bekannten Vorrichtungen der 
Spane und dergleichen, die sich an der Oberseite der betrachteten Art zu vermeiden und eine Linearftth- 
Ftthrungsschiene ablagern, ein glattes Abrollen der Ku- rungsvorrichtung mit einem zuverlassig staubdichten 
geln storen, sind an gegeniiberliegenden Stirnflachen Aufbau anzugeben, bei der sich die staubdichte Einrich- 
des GleitstOcks Abstreifdichtungen angebracht tung weder lost noch verlagert und deren Herstellungs- 

Wenn bei einer derartigen Vorrichtung die Befesti- 50 kosten gering sind. 
gungsschrauben angezogen werden, um die Ftthrungs- Diese Aufgabe wird bei einer Linearftthrungsvorrich- 
schiene an der Basis zu befestigen, treten die Schrau- tung mit einer Ftthrungsschiene, die mittels Schrauben 
benkopfe in die Schraubenlocher ein, wodurch Ausspa- an einer Basis befestigt ist und sich in axialer Richtung 
rungen in der Oberseite der Ftthrungsschiene entstehen. erstreckt, und einem Gleitstttck, das mittels mehrerer 
Dies hat zur Folge, daB Staub und dergleichen in den 55 bewegbarer Kugeln mit der Ftthrungsschiene in axialer 
Aussparungen abgelagert wird und unter den Abstreif- Richtung bewegbar zusammengesetzt ist, erfindungsge- 
dichtungen hindurch in das Gleitstttck eindringt, wo- m2B dadurch gelost, daB eine staubdichte Einrichtung 
durch eine glatte Bewegung des Gleitstucks unmoglich vorgesehen ist, die eine streifenformige Platte, die an 
wird. Es ist daher bereits vorgeschlagen worden, Ver- einer Durchgangsbohrungen aufweisenden Oberseite 
schluBkappen in die Aussparungen einzubetten. Es ist 60 der Ftthrungsschiene befestigt ist, Niederhalteblocks zu 
jedoch sehr schwierig, die abgestuften Abschnitte voll- Andrticken der streifenformigen Platte an deren gegen- 
st&ndig zu vermeiden, die zwischen den Schraubenkop- Qberliegenden Enden und Befestigungsschrauben auf- 
fen und der die Schraubeniacher umgebenden Obersei- weist, die die Niederhalteblocks und die streifenfdrmige 
te der Ftthrungsschiene bestehen, so daB trotzdem Platte durchgreifen und in die Ftthrungsschiene einge- 
Staub in den verbleibenden Aussparungen geiagert 65 schraubt sind. 

wird AuBerdem geraten die Lippenabschnitte der Ab- Die streifenformige Platte ist durch Schneiden einer 
streifdichtungen in Anlage an die Rander der Ausspa- langen, dttnnen Streifenplatte auf eine vorbestimmte 
rungen, was den Gleitwiderstand der Abstreifdichtun- GrGBe hergestellt, und anschlieflend werden an gegen- 
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Qberliegenden Enden Durchgangsbohrungen fur die Be- 
festigungsschrauben ausgebildet. Auf diese Weise ist die 
Herstellung der streifenformigen Platte sehr einfach. 
Bei der Fuhrungsschiene miissen lediglich Schraubenlo- 
cher gebohrt werden. 

Die streifenfflrmige Platte kann leicht an der Fuh- 
rungsschiene befestigt werden, indem sie an der Ober- 
seite der Fuhrungsschiene angeordnet wird, woraufhin 
an deren gegenOberliegenden Enden die Niederhalte- 
blocks aufgelegt und die Befestigungsschrauben einge- 
setzt werden, die die Niederhalteblocks und die streifen- 
formige Platte durchgreifen. AnschlieBend werden die 
Bestigungsschrauben in die Gewindebohrungen der 
Fuhrungsschiene eingeschraubt. Die durch die Schrau- 
ben befestigten Niederhalteblocks verhindern, daB die 
streifenfcrmige Platte verlagert wird. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Er- 
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung sowie anhand der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Vorderansicht einer 
bekannten Linearfilhrungsvorrichtung; 

Fig, 2 eine vergrdBerte perspektivische Ansicht der 
staubdichten Platte in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiih- 
rungsform einer erfindungsgemaBen Linearfuhrungs- 
vorrichtung und 

Fig. 4 eine teilweise geschnittene Vorderansicht der 
VorrichtunggemiiB Fig. 3. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen eine Ausfuhrungsform einer 
LinearfQhrungsvorrichtung mit einer Fuhrungsschiene 
1, die sich in axialer Richtung erstreckt, und einem ver- 
schieblich darauf angeordneten Gleitstuck 2, das sich 
darauf spreizt Die FQhrungsschiene 1 hat Kugehollnu- 
ten 11, die sich in gegeniiberliegenden Seitenflachen in 
axialer Richtung erstrecken, wahrend das Gleitstuck 2 
den Kugelrollnuten 11 entsprechende Kugelrollnuten 
13 in den Innenflachen der Seitenwande 12 eines Gleit- 
teils 2A aufweist. Mehrere Kugeln 14 sind drehbar zwi- 
schen den Kugelrollnuten 11 und 13 angeordnet, so daB 
das GleitstOck 2 durch Rollen der Kugeln 14 in axialer 
Richtung bewegt wird. Bei dieser Bewegung des Gleit- 
stOcks 2 werden die zwischen der Fuhrungsschiene 1 
und dem GleitstOck 2 angeordneten Kugeln 14 zu einem 
Ende des Gleitteils 2A des Gleitstucks 2 bewegt Urn die 
Kugeln 14 stetig in axialer Richtung bewegen zu kon- 
nen, ist es erforderlich, die Kugeln 14 zirkulieren zu 
Iassen. Aus diesem Grunde sind Kugelruckftihrungsboh- 
rungen 15 in den Wandabschnitten 12 des Gleitteils 2A 
ausgebildet, wahrend gleichzeitig Endkappen 16 am 
vorderen und riickwartigen Ende des Gleitteils 2A an- 
geordnet sind. Jede Endkappe 16 hat eine U-formige 
Verbindungsbahn, die in Verbindung mit der Kugel- 
rttckfflhrungsbohrung 15 steht, urn so eine Kugelum- 
laufbahn zu bilden. 

Eine staubdichte Einrichtung 20 ist an der Oberseite 
der FQhrungsschiene 1 befestigt. Die staubdichte Ein- 
richtung 20 enthalt eine streifenformige Platte 21, die 
auf der FOhrungsschiene 1 befestigt ist und sich uber die 
gesamte Lange der Fuhrungsschiene 1 erstreckt, Nie- 
derhalteblocks 2, die als Befestigungsteil zum Befestigen 
der streifenformigen Platte 21 dienen, in dem sie diese 
an gegeniiberliegenden Enden der Langsrichtung nie- 
derhalten, und Befestigungsschrauben 23, die in die Fuh- 
rungsschiene 1 eingeschraubt sind und die Niederhalte- 
blocks 22 und die streifenformige Platte 21 durchgrei- 
fen. 

Die streifenfdrmige Platte 21 ist aus einer streifenfor- 
migen Metallplatte wie beispielsweise einem Stahlband 



oder dergleichen hergestellt und hat eine Breite, die der 
Breite eines Kanals XA an der Oberseite der Fuhrungs- 
schiene 1 entspricht. AuBerdem sind nicht dargestellte 
Durchgangsbohrungen an in Langsrichtung entgegen- 
5 gesetzten Enden der streifenformigen Platte 21 fur die 
Befestigungsschrauben 23 ausgebildet. Die Niederhalte- 
blocks 22 werden an Stellen angeordnet, die den Durch- 
gangsbohrungen far die Befestigungsschrauben 23 ent- 
sprechen. 

10 Die Niederhalteblocks 22 haben eine quadratische 
Form mit einer Seitenlange, die etwa der Breite der 
streifenformigen Platte 21 entspricht. Eine Durchgangs- 
bohrung 24 zum Einsetzten der Befestigungsschraube 
23 und ein gefraster bzw. eingesenkter Abschnitt 25 zur 
15 Aufnahme eines Kopfabschnitts 23A der Befestigungs- 
schraube 23 sind in der Mitte jedes Niederhalteblocks 
22 ausgebildet. 

Eine Abstreifdichtung Wist an der auBeren Stirnfla- 
che jeder der Endkappen 16 mittels Schrauben 29 befe- 
20 stigt, und ein Schmiernippel 27 ist an einer Seite der 
Endkappe 16 angebracht. Das Bezugszeichen 28 be- 
zeichnet schlieBlich Gewindebohrungen fur Befesti- 
gungsschrauben, urn beispielsweise einen Tisch oder 
dergleichen an dem Gleitteil 2,4 zu befestigen. 
25 Zur Befestigung der staubdichten Einrichtung 20 an 
der Fuhrungsschiene 1 wird die streifenformige Platte 
21 auf dem Kanal \A angeordnet, der in der Oberseite 
der FOhrungsschiene 1 ausgebildet ist. (Wenn das Gleit- 
stuck 2 bereits an der Fuhrungsschiene 1 angebracht ist, 
30 kann die streifenformige Plate 21 von einem Ende in den 
Kanal \A eingefuhrt werden). AnschlieBend werden Be- 
festigungsschraubenbohrungen an gegeniiberliegenden 
Enden der streifenformigen Platte 21 auf Gewindeboh- 
rungen 26 in der Fuhrungsschiene 1 ausgerichtet und 
35 Niederhalteblocks 22 werden an Stellen auf die streifen- 
formige Platte 21 aufgesetzt, die den Gewindebohrun- 
gen 26 entsprechen. Die Befestigungsschrauben 23 wer- 
den in die Durchgangsbohrungen 24 eingesetzt und an- 
schlieBend angezogen, so daB sie in die Gewindeboh- 
40 rungen 26 eingedreht werden. 

Wenn das Gleitstuck 2 mit der daran befestigten 
staubdichten Einrichtung 20 auf der Fuhrungsschiene 1 
bewegt wird, streifen die nach innen vorstehenden Lip- 
penabschnitte der Abstreifdichtung Wden Staub ab, der 
45 sich in den Kugelrollnuten 11 der Fuhrungsschiene 1 
und auf der Oberseite der streifenformigen Platte 21, die 
auf dem Kanal \A befestigt ist, abgelagert hat. Dabei 
sind die Durchgangsbohrungen 5 fur mehrere Schrau- 
ben 4, die die Fuhrungsschiene 1 an der Basis 3 befesti- 
50 gen, samtlich von der streifenformigen Platte 21 iiber- 
deckt. Dies hat zur Folge, daB die Bewegung des Gleit- 
stucks 2 sehr glatt verlauft. Da die streifenformige Platte 
21 mittels der Niederhalteblocks 22 und der Befesti- 
gungsschrauben 23 fest mit der Fuhrungsschiene 1 ver- 
55 bunden ist, kann sie niemals aus ihrer Position geraten. 
AuBerdem dienen die Niederhalteblocks 22 als Stop- 
per, die verhindern, daB das Gleitstuck 2 aus der Fuh- 
rungsschiene herausgleitet. 
Obwohl in der vorstehend beschriebenen Ausfuh- 
60 rungsform die Niederhalteblocks 22 eine quadratische 
Form haben, sind die Niederhalteblocks 22 nicht auf 
diese Form beschr^nkt, sondern sie konnen auch eine 
zylindrische Form oder eine flache Plattenform wie eine 
flache Abdeckscheibe haben. 
65 Die streifenformige Platte 21 muB nicht aus Metall 
bestehen, sondern sie kann auch aus Kunststoff herge- 
stellt sein. Da sie ein einfaches Plattenteil ist, ist es in 
keinem Falle erforderlich, diese mittels einer Metall- 
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form herzustellen, die nur zu diesem Zwecke dient Die 
streifenfdrmige Platte kann leicht und billig hergestellt 
werden. 

GemaB der Erfindung wird die streif enf6rmige Platte 
an der Oberseite der Fiihrungsschiene Qber deren ge- 5 
samte Lange befestigt, wobei sich an dieser Oberseite 
die Durchgangsbohrungen fur die Befestigungsschrau- 
ben befindea Die streifenformige Platte wird auf der 
FQhrungsschiene durch Einschrauben der Befestigungs- 
scbrauben angebracht Dies hat zur Folge, dafi sich die 10 
streifenfdrmige Platte nicht in axialer Richtung auf der 
Fuhrungsschiene bewegen kann, selbst wenn der Gleit- 
widerstand der Abstreifdichtung groB ist, und es ist eine 
nicht-glatte Bewegung des GleitstQcks infolge von ab- 
gelagertem Staub zuverlassig vermieden. Die streifen- 15 
farmige Platte kann ohne eine Metallform hergestellt 
werden, wodureh die Herstellungskosten erheblich re- 
duziertsind 

20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Nummer: 
Int. CI.*: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



3812505 / 
F 16 C 29/06 

15. April 1988 

10. November 1988 



FIG.1 

(STAND DER TECHNIK) 




FIG. 2 

(STAND DER TECHNIK) 




808 846/497 



': : -. 3812S0C 



FIC.3 




